PLANTA - PISO 1

ESCALA 1:25

LIGAGAO TIPO 1

LIGACAO DA CHAPA A ESTRUTURA

COM PARAFUSO AUTOPERFURANTE
COM CABECA CONCAVA M8*50 NOS
PRIMEIROS 9 DEGRAUS

/

/

LIGACAO TIPO 3

—

1370
LIGAGAO A VIGA DE BETAO
ARMADO EXISTENTE

CALHA L40*40*4*30
] COM BUCHA M8*10

1

LIGAGAO TIPO 2

1566

SHS 50*50*2 GALV.
7

IPE 160 Galvanizado

3021

LIGAGAO DA CHAPA A ESTRUTURA
SOLDADURA PELO INFERIOR 4mm
50//50 A PARTIR DO 10° DEGRAU

/
/

280 CHAPA OLIVEIRA 4mm
GALVANIZADA

280

280

LIGACAO TIPO 3

AFASTAMENTO MINIMO DE 5MM DE CADA
LADO DAS ESCADAS PARA AS PAREDES
PARA PERMITIR A DILATAGAO

SHS 30*30*2 GALV.

LIGAGAO DA CHAPA A ESTRUTURA
COM PARAFUSO AUTOPERFURANTE
COM CABECA CONCAVA M8*50 NOS
PRIMEIROS 9 DEGRAUS

LIGAGOES SOLDADAS ENTRE PERFIS/TUBOS

REFERENCIAS E SIMBOLOGIA

NORMA:

NP EN 1993-1-8:2010: Eurocadiga 3 - Projecto de estruturas de ago - Parte |-8: "Projecto de
ligagdies". Article 7. Hollow section joints.

MATERIAIS:
- Perfis (Material base): S3a8.

- Material de colaboragdo (soldaduras): Os valores especificos da tenséo de cedéncia (628 N/mmz2),

tensdo de rotura a tracgdo (B30 N/mm2), extenséo na rotura (24.2%) e energia minima de Charpy
(72,3 J), do metal de adigdo, séo iguais ou superiores aos correspondentes do tipo de ago do
material base. (Furocadigo 3, Parte I-8, artigo 4.2 (2))

DISPOSIGOES CONSTRUTIVAS:

) Cada tuba/perfil & soldado em todo o seu perimetro de contacto com os outros tubos.

2) Define-se como angulo diedro o angulo medido no plano perpendicular 3 linha de soldadura,
formado pelas tangentes s superficies externas dos tubos que se soldam entre si.

3) Para angulos diedros maiores que 100 graus realiza-se soldadura de topo,
independentemente da espessura do tubo/perfil que se solda.

4) Os tubos/perfis de espessura igual ou superior a 8 mm séo soldados de topo. excepto nas
zanas que o angulo diedro & agudo e se possa realizar correctamente a soldadura de angulo.

a) Os tubos/perfis de espessura inferior a 8 mm- solda-se com corddes de soldadura de angulo.
B) Em soldaduras de topo, o &ngulo do bisel minimo & de 43 graus.

7) Nos pormenares indicam-se os diferentes tipos de cordes necessérios no perimetro de
soldadura dos tubos.

VERIFICAGOES:

a) Cordies de soldadura de topo com penetragéo total:

Neste caso, ndo & necessaria nenhuma verificagdo. A resisténcia de célculo dos corddes de
soldadura de topo com penetragéo total seré igual & resisténcia de célculo da mais fraca das
pegas unidas, sempre que o cordéo de soldadura se realize com um eléctrodo adequado que
proporcione um limite eldstico minimo e uma resisténcia a tracgo minima no metal de adigéo
ndo menor que a requerida para o material base.

b) Cordies de soldadura de angulo:

Dimensionam-se com um valor de espessura de garganta tal que a sua resisténcia seja iqual a
menor das pegas que une.

almm): espessura de garganta eficaz de um corddo de soldadura de &ngulo, que & a altura do maior
triangulo (de iguais ou desiguais lados) que se pode inscrever dentro das faces de fuséo e a superficie
do corddo, medido perpendicularmente a face exterior deste triangulo. Eurocadign 3. Parte -8, Artigo

40.2(1)

ad
> - < < .

L[mm]:l comprimento efectivo do corddo de soldadura
METODO DE REPRESENTACAO DE SOLDADURAS

Referencias:

| linha da flecha

Za: linha de referencia (linha continua)
Zb: linha de identificago (linha tracejada)
3: simbolo de soldadura

L Ligagan

/‘?T

[ cordao de soldadura que se pormenoriza
encontra-se no lado aposto an da flecha.

[ cordao de soldadura que se pormenoriza
encantra-se no lado da flecha.

dimbolo

AN

Uesignagéo [lustracdo

Soldadura de angulo

Soldadura de topo em 'V’ simples (com chanfrao)

Soldadura de topo em bisel simples

NOTAS GERAIS IMPORTANTES

Soldadura de topo em bisel duplo

- Ver em conjunto com os projetos das vérias especialidades.

- [l empreiteiro deverd assegurar-se da existéncia de redes técnicas, curetes ou
vazamentos a integrar nos elementos a betonar, consultando os projetos das
restantes especialidades.

- (luando as cotas associadas ao andamento e localizagéo das armaduras forem
omissas, medir no desenha.

- A implantagéo rigorosa de todos os elementos verticais da superestrutura
deverd ser confirmada na obra com a fiscalizagan.

- A execugdo da estrutura deverd ser coordenada em conjunto com as obras
envolventes.

~  ~ | X <

Soldadura de topo em bisel simples com
zona néo chanfrada ampla

Soldadura combinada de topo em bisel
simples e em angulo

Soldadura de topo em bisel simples com
lado curvo

NOTAS

300 /// Referéncia 3
7 ° Todas as ligagdes entre os perfis devem possuir rigidificadores com espesura igual Kepresentacdo Uescricdn
280 = ou superior aos basos e almas quando estes dao a sua continuidade. Todas as almas
Cota final do pavimento sobre-elevado e bansos de um perfil ligado a outro, tém o prolongamenta no interior do perfil que Soldadura realizada em todo o perimetro da peca
< atravessam, quer seja através do praprio banso ou da colocagén de rigidificadores.
e 5 == DESIGNAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTURAIS EM PLANTA Soldacr reelizads em oficins
0,75X1,50X0,40
8 S L LY ‘ 0122120 Si - Sapata i Vhi - Viga de bordadura i
N LIGACAOTIPOS | 3012a/20 VEi - Viga de Equilibrio i PRi - Parede Resistente i Soldadura realizada no local de montagem
| - | o Li - ligagdn i i - Escada i
5796 Betao de fmpeza VFi - Viga de Fundagéo i LFAi - Laje Fungiforme Aligeirada i
750 MSi - Muro de Suporte i [Mi - Laje Maciga i
Pi - Pilari Ri - Rigidificador i MATERIAIS
PORMENORIZACAO LIGACOES csomn1
Retdio Armado:
- - [ ~ ] [ _ ] - Fundagges:
B LIGAGAO TIPO 1 | B LIGAGCAO TIPO 2 | LIGAGCAO TIPO 3 | LIGACAO TIPO B 025/30-XC2(P)-Cl 0.40-D22-53
Pilar Pilar Pilar Pilar 20 Betdo de |.iITIEEZE:
IPE 15 ) TPE T80, /] ) % ; (] CI2/15-X0(P)-CI .00-DIB-S2
N <A Ay Al P | 3 Ay B RECOBRIMENTDS Ago em elementos de betéio armado:
Rigidificadores y - y (e = 5 mm) Montante A Elem. Estruturais:  Recobrimento Min.: - Armaduras Ordinarias: AsOONR -
blar oo A P 50°50°2 - Sapatas 50 em Ago em elementos de estrutura metélica
. . \/ \ X - Perfis e Chapas: S353 JR (NP EN 10025)
Placa base [\_Placa base Placa base ["\_Placa base 7\ 5 - Perfis Tubul - 8355 JRH (NP EN 10210
AN e woEE ] | e Rd ad ENEES\ COMPRIVENTES DF AVARRAGAC Pats s Firs: S0 . (EN maza))
Corte Vista lateral Corte Vista lateral B \\\ o TJL” Classes do betéo: - Parafusos: Classe 8.8 (EN14399-3)
Peros de ancorager Pemos de ancoragem ﬂdﬂ}( N e de Ago £20/75 [25/30 £30/37 - Parcas: Classe 8 (ENI4393-3)
/Agi0 /4310 - .
./ el / Placa base Placa base A4 ASO0 NR Gl 60 508 - Arilhas: {EN4333-8) .
N N R N— ) R 250x350xT5 250x350x15 al / / - Perfis Chapa Aluminio Antiderrapante: Liga 5704 (EN AW-5734)
rgamassa de nivelagao: mm g rgamassa de nivelagao: mm - /
| ;: %I Corte Vista lateral \/ / 7 Y -
N/ S O n;’rm;iio para a > L I I PORTUGAL UNIRO EUROPEIA
o _ -3 _ Poros d ancaragen o/ Rlontante B IC Qualificago a‘;: "YADElRA + - “J 2020 o = DRESC
Lﬁ/ \P\aca base petao = \Placa base petgo - \\vf
e e s T | SECRETARIA REGIONAL DE EQUIPAMENTOS E INFRAESTRUTURAS e S
s Argamassa de nivelagdo: 20 mm X =
Seccio A A Ancoragem dos pernos @ 10, A235 Seccio A~ A Ancoragem dos pernos @ 10, A235 AN N . [ ] DIRECAO REGIONAL DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVAGCAO | D.S.E.P
(nervurado) (nervurado) = ' "EMPREITADA PARA A REQUALIFICACAO DA OFICINA DE MECATRONICA DESENHO
Placa base ° e . C DO INSTITUTO PARA A QUALIFICACAO, IP-RAM - LABORATORIO INDUSTRIA 4.0" RSl el
250x350x15 Betio orte
S — — — o LAYOUT
PROJECTO DE EXECUCAO - ESTABILIDADE 1-ESC
Secgio A - A Ancoragem dos pernos @ 12, A235 FourA

(nervurado)
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PLANTA - COBERTURA EsoaLA 125 PORMENOR VIGA 1 CsoALA 125 REFERENCIAS E SIMBOLOGIA
almm): espessura de garganta eficaz de um corddo de soldadura de &ngulo, que & a altura do maior
SHS 40°40°2 GALV. triangulo (de iguais ou desiguais lados) que se pode inscrever dentro das faces de fuséo e a superficie
do corddo, medido perpendicularmente a face exterior deste triangulo. Eurocadign 3. Parte -8, Artigo
42.2()
LIGAGAO TIPO 4 LIGAGAO TIPO 4 LIGAGAO TIPO 4 LIGAGAO TIPO 4 LIGAGAO TIPO 4 LIGAGAO TIPO 4 A A
4 9 P 2 2 " < 44 e a 5 a & < 4.4 " L. A - - 1 >
. a e 4 : BRI 4, all 2 ’ v : T e J . q o 4 =« SHS 80*40"2 GALV.
° bz ) 9 < B a9, 4y a % b A
X X s 44 7 W 7 r— —| , v = <. a
Chapa de remate 1,5mm Galv. X B B I { I |
Cor de acordo com a arquitetura = 1 X~ L[mm]: comprimento efectiva do cordao de soldadura
1 METODO DE REPRESENTACAO DE SOLDADURAS
Referéncias:
SHS 80*40*2 GALV. | linha da flecha
Za: linha de referéncia (linha continua)
Zb: linha de identificago (linha tracejada)
SHS 150*50*2 GALV. 3: simhnln dE S[I|deUI“El
Chapa de remate 1,5mm Galv. SHS 80°40°2 GALV. LI: Ligagﬁu
Cor de acordo com a arquitetura
- N o N o~ = NI SHS 40*40"2 GALV.
) & & ) 3 gl & &
> > > > S >
PORMENOR VIGA 2 CsoaLa 125 A e
Chapa cobertura simples 3 ondas
Cor de acordo com a arquitetura 0 cordéo de soldadura que se pormenariza [ cordao de soldadura que se pormenoriza
encantra-se no lado da flecha. encontra-se no lado aposto an da flecha.
SHS 40*40*2 GALV.
2060
A . A = = -
= z — Uesignagéo llustragdo [ Simbaolo
ghapa de remate 1,5mm Qalv. LIGAGAO TIPO 4 B T SHS 80*40*2 GALV. R
or de acordo com a arquitetura W =l Soldadura de angulu B
SHS 40*40*2 Galv. 5 o1 =3 .
Cor de acordo com a arquitetura = g g / 1 ~—
?gg 4 I % Soldadura de topo em 'V’ simples (com chanfrao)
1165 1219 1192 1192 1192 =K =4 N
a: E SHS 804072 GALY. Soldadura de topo em bisel simples
PLANTA - CORTE A-A' Conn e R
SHS 150*50"2 GALV. <
SHS 80°40°2 GALV. Soldadura de topo em bisel duplo
LIGAGAO TIPO 4 LIGAGAO TIPO 4 LIGAGAO TIPO 4 LIGAGAO TIPO 4 LIGAGAO TIPO 4 LIGAGAO TIPO 4 SHS 40°40°2 GALV.
- Soldadura de topo em bisel simples com
l=l 1=l l=1 1=l 1=l 1=l LIGACAO TIPO 4 ESCALA 1:10 LIGAGOES SOLDADAS ENTRE PERFIS/TUBDS zona néo chanfrada ampla
RHS 80*40*2 Galv. RHS 80*40*2 Galv. RHS 80*40*2 Galv. RHS 80*40*2 Galv. RHS 80*40*2 Galv. NORMA:
T NP EN 393-1-8:2010: Eurocadigo 3 - Projecto de estruturas de ago - Parte |-8: "Projecto de ) .
— — — — — el (el ligagdies". Article 7. Hollow sectian jaints. Soldadura combinada de topo em bisel
SHS 40*40*2 Galv. SHS 40*40*2 Galv. SHS 40402 Galv. SHS 40402 Galv. SHS 40*40*2 Galv. simples e em angulo
8 MATERIAIS:
° ‘o - Perfis (Material base): S358.
SHS 4074072 Galv. SHS 4074072 Galv. SHS 40°40°2 Galv. SHS 40°40°2 Galv. SHS 4074072 Galv. Placa 150'50010 mm | g - Material de colaboragao (soldaduras): s valores especificos da tensao de cedéncia (528 N/mm2), Soldadura de topo em bisel simol
_ " tensdo de rotura & tracgdo (B30 N/mm2), extenséo na rotura (24.2%) e energia minima de Charpy p pies com
= p: P = > < - o g (72,3 J), do metal de adigdo, séo iguais ou superiores aos correspondentes do tipo de ago do lado curvo
9 9 S g o g . material base. (Eurocadigo 3, Parte 1-8, artigo 4.2 (2))
SHS 40*40*2 Galv. SHS 40*40*2 Galv. SHS 40*40*2 Galv. SHS 40*40*2 Galv. > SHS 40*40*2 Galv. E < .
o DISPOSIGOES CONSTRUTIVAS: Referéncia 3
SHS 40°40°2 Galv. SHS 40°40°2 Galv. SHS 40°40°2 Galv. SHS 40°40°2 Galv. SHS 40°40°2 Galv. 8 1) Cada tubo/perfil € soldado em toda o seu perimetro de contacta com os outros tubos. Representagén Uescrigao
) ) 2) Define-se como &ngulo diedro o Angulo medido no plano perpendicular & linha de soldadura,
: 2 formado pelas tangentes as superficies externas dos tubos que se soldam entre si. Soldadura realizada em todo o perimetro da peca
SHS 40*40°2 Galv. SHS 40*40°2 Galv. SHS 40%40°2 Galv. SHS 40%40°2 Galv. SHS 40*40°2 Galv. AR ) Para angulos diedros maiores que |00 graus realiza-se soldadura de topo,
PR independentemente da espessura do tubo/perfil que se solda. Saldad i o
oldadura realizada em oficina
4) Os tubos/perfis de espessura igual ou superior a 8 mm séo soldados de topo, excepto nas
SHS 40*40°2 Galv. SHS 40*40°2 Galv. SHS 40°40°2 Galy. SHS 40°40°2 Galv. SHS 40402 Galv. zonas que o angulo diedro & agudo e se possa realizar correctamente a soldadura de angulo.
T T o Y TUTE Yo T a) Os tubos/perfis de espessura inferior a 8 mm solda-se com cordies de soldadura de angulo. Soldadura realizada no local de montagem
B) Em soldaduras de topo, o &ngulo do bisel minimo é de 43 graus.
7) Nos pormenaores indicam-se os diferentes tipos de cordéies necessérios no perimetro de
PLANTA - CORTE B-B' oo 125 soldadura dos tubos. MATERIAIS
VERIFICAGOES:
a) Corddes de soldadura de topo com penetragéo total: Betao Armado:
LIGAGAO TIPO 4 LIGACAO TIPO 4 LIGAGAO TIPO 4 LIGAGAO TIPO 4 LIGAGAO TIPO 4 LIGACAO TIPO 4 Neste caso, ndo & necessaria nenhuma verificagao. A resisténcia de célculo dos corddes de - Fundagges:
soldadura de topo com penetragéo tatal serd igual a resisténcia de célculo da mais fraca das £75/30-XC2(P)-Cl 0.40-D22-83
pegas unidas, sempre que o cordéin de soldadura se realize com um eléctrodo adequado que B ) ‘
proporcione um limite eléstico minimo e uma resisténcia a tracgdo minima no metal de adigao Betao de Limpeza:
_ _ _ _ _ _ ndo menor que a requerida para o material base. C12/15-X0(P)-CI 1.00-DIB-52
RHS 100°50°2 Galv. RHS 80%40°2 Galv. RHS 80*40°2 Galv. RHS 80*40°2 Galv. RHS 80402 Galv. RHS 80*40°2 Galv. i . Ao em elementos de betdo armado:
b) Cordies de soldadura de angula: \rmaduras Ordinéris: ASOONR
Dimensionam-se com um valor de espessura de garganta tal que a sua resisténcia seja igual 8 - Armauras Urdinarias: .
2 SHS 40402 Galv. SHS 40402 Galv. SHS 40%40*2 Galv. SHS 40402 Galv. SHS 40*40*2 Galv. menor das pegas que une. Ago em elementos de estrutura metélica
5‘3 - Perfis e Chapas: 8300 JR (NP EN 10025)
g - Perfis Tubulares: 8300 JRH (NP EN 10210)
(o]
o SHS 40°40°2 Galv. SHS 40%40°2 Galv. SHS 40°40°2 Galv. SHS 40°40°2 Galv. SHS 40°40*2 Galv. NOTAS GERAIS IMPORTANTES - Perfis Chapa Fina: 280 GD+Z (EN 10326)
(2]
%_ | | - Parafusos: Classe 8.8 (EN14393-3)
i i i - ler em conjunto com os projetos das varias especialidades. - Porcas: Classe 8 (ENI14393-3)
- [l empreiteiro deverd assegurar-se da existéncia de redes técnicas, curetes ou - Anilhas: (ENI4335-5)
vazamentos a integrar nos elementos a betonar, consultando os projetos das - Perfis Chapa Aluminio Antiderrapante: Liga 5704 (EN AW-5734)
- SHS 40°40°2 Galv. ~ SHS 40*40*2 Galv. ~ SHS 40°40°2 Galv. ~ SHS 40°40"2 Galv. N SHS 40°40°2 Galv. - restantes especialidades
é é 5 é 3 é i p : d d - ; P — S ® J PORTUGAL
> > > > s > - [luando as cotas associadas ao andamento e localizagdo das armaduras forem IG nlvio, perra m WAG EilRGeEA
Qualificaggo  9PCEI ¢ EIRA oy . Fundo Europes
omissas, medir no desenho. R0 ° il 2020 e Desenvclment Regona y DRESC
2 - A implantagéo rigorosa de todos os elementos verticais da superestrutura V
g SHS 40°40"2 Galv. SHS 407402 Galv. SHS 40402 Galv. SHS 40*40"2 Galv. SHS 40*40*2 Galv. deverd ser confirmada na obra com a fiscalizagén. SECRETAR'_A REGIONAL DE EQUIPAMENTOS E IN FRAESTRUTU RAS D0 EUPHIENTO SOCIALE CONSERIACAD
g - A execugdn da estrutura deverd ser coordenada em conjunto com as obras DIREGAO REGIONAL DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVAGAO | D.S.EP
00|
2 envalventes. "EMPREITADA PARA A REQUALIFICAGAO DA OFICINA DE MECATRONICA DESENHO
RHS 80*402 Galv. DO INSTITUTO PARA A QUALIFICAGAO, IP-RAM - LABORATORIO INDUSTRIA 4.0" IQ-LABORATORIO-EST
RHS 80*40*2 Galv. RHS 80*40°2 Galv. RHS 80*40*2 Galv. RHS 80*40*2 Galv. RHS 80*40*2 Galv. NOTAS PROJECTO DE EXECUCAO - ESTABILIDADE LAYOUT
- 2-COB
Todas as ligagdes entre os perfis devem possuir rigidificadores com espesura igual
ou superior aos basos e almas quando estes ddo a sua continuidade. Todas as almas COBERTURA FourA
e bansos de um perfil ligado a outro, tém o prolongamento no interior do perfil que
atravessam, quer seja através do praprio banso ou da colocagéo de rigidificadores. PROJETOU DESENHOU DATA ESCALAS REVISAO EST 02
SA SA 05 | 2020 1:10012:25 | Ll
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PLANTA - LOCALIZACAO DOS EQUIPAMENTOS DE AVAC

NOTAS GERAIS

ESCALA 1:100

1
ESTRUTURA A ESTRUTURA A
ESTRUTURA B ESTRUTURA B
= -
o
L ||
o 11
1
= I R
c— —
51
/ \
3
ESTRUTURA C ESTRUTURA C ESTRUTURA C
(RSN <] [0 T“' "‘-I — u[
LT T 11—

CORTE - LOCALIZAGAO DOS EQUIPAMENTOS DE AVAC

ESCALA 1:100

ESTRUTURA A - Estrutura metdlica para as caracteristicas fisicas do equipamento
Small Box tecto, France Air, ou equivalente. Deverao ser instalados amortecedores de
vibragao entre o equipamento e a estrutura

ESTRUTURA B - Estrutura metdlica para as caracteristicas fisicas do equipamento
FBA100A2VEB, DAIKIN, ou equivalente. Deverao ser instalados amortecedores de
vibragao entre o equipamento e a estrutura

ESTRUTURA C - Estrutura metalica para as caracteristicas fisicas dos equipamentos
Small Box tecto, France Air e FBA100A2VEB, DAIKIN, ou equivalente. Deveréo ser
instalados amortecedores de vibragdo entre o equipamento e a estrutura.

Para equipamentos com caracteristicas diferentes das consideradas, deverd ser
contatato o projetista da especialidade.

Deverdo ser realizadas aberturas nas paredes de alvenaria de forma a permitir a
implementacdo das ligagdes diretamente as vigas de betdo armado existente, onde
deverdos seguidamente ser fechadas com acabamento adequado.

A ripagem da cobertura junto a estrutura C devera ser interrompida para possibilitar a
fixagdo da mesma. Na interrupgao da ripagem, esta devera ficar apoiada e fixada na
viga de betdo em ambas as faces do apoio da estrutura C

PORMENORIZACAO

Uniar placas numa s6 de acordo com o apresentado

Instituto paa o
Qualificaggo  9PCEI ¢
Rz s0”

150

UNIAO EUROPEIA

G aoeira ... 95020

DAMADEIRA

Fundo Europeu
de Desenvolvimento Regiona

SECRETARIA REGIONAL DE EQUIPAMENTOS E INFRAESTRUTURAS
DIRECAO REGIONAL DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVACAO | D.S.E.P

== DRESC

NS

DIREGAO REGIONAL
DO EQUIPAMENTO SOGIAL E CONSERVAGAO

¢

|

"EMPREITADA PARA A REQUALIFICACAO DA OFICINA DE MECATRONICA DESENHO
DO INSTITUTO PARA A QUALIFICACAO, IP-RAM - LABORATORIO INDUSTRIA 4.0" IGLABORATORIO-EST
. LAYOUT
PROJECTO DE EXECUCAO - ESTABILIDADE 3-AVAC.a
FOLHA

POSICIONAMENTO EM PLANTA DAS ESTRUTURAS DOS EQUIPAMENTOS DE AVAC

PROJETOU DESENHOU DATA ESCALAS REVISAO
SA SA 05 | 2020 1:100 | ...
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ESTRUTURA A PORMENORIZAGAO

ESTRUTURA B

PORMENORIZACAO

ESCALA 1:25 ESCALA 1:25 LIGACAO TIPO 5 ESCALA 1:10
PLANTA PLANTA
Planta Pormenorizacédo de amarracao
846
. — 1438
LIGAGRO TIPO 5 : RHS 507302 Galv : - LIGACAO TIPO 5 == . i 16 68 16
L . + RHS 50730"2 Galv. . T Placa base 6 mm
> > = =2
S S 3 3 © 7
o o ©
~ o & & © ° 13 TF
3 3 QB 3 3 3 3
3 2 T B 3 et 3 Varao roscado @8 mm, C| 8.8
(2] )
% % z 7 ° ° ; <on =]
LIGAGAO TIPO 5 N RHS 50*30*2 Galv. 35 30 35 > A R o L o .
n > AR .
LIGACAO TIPO 5 i - : 5 : ! vere vem o Ve m v
M RHS 50°30*2 Galv. 1964 ot ? a”% oa” % o
1660 > LI Viga de betdo existente
ALCADO ALCADO
Alcado A-A' Alcado B-B' Isométrico 3D
1311
LIGACAO TIPO 5 LIGAGAO TIPO 5
n
Q 3
@
LIGAGAO TIPO 5 I ] ~
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- Material de colaboragéo (soldaduras): s valores especificos da tensdn de cedéncia (628 N/mm2).
tensdo de rotura & tracgdo (B30 N/mm2), extenséo na rotura (24.2%) e energia minima de Charpy
(72,3 J), do metal de adigdo, séo iguais ou superiores aos correspondentes do tipo de ago do
material base. (Furocadigo 3, Parte |-8, artigo 4.2 (2))

DISPOSICOES CONSTRUTIVAS:

) Cada tubo/perfil & soldado em todo o seu perimetro de contacto com os outros tubos.

2) Define-se como &ngulo diedro o Angulo medido no plano perpendicular & linha de soldadura,
formado pelas tangentes as superficies externas dos tubos que se soldam entre si.

3) Para angulos diedros maiores que |00 graus realiza-se soldadura de topo,
independentemente da espessura do tubo/perfil que se solda.

4) Os tubos/perfis de espessura igual ou superior a 8 mm séo soldados de topo, excepto nas
zonas que o angulo diedro é agudo e se possa realizar correctamente a soldadura de angulo.

a) Os tubos/perfis de espessura inferior a 8 mm solda-se com cordies de soldadura de angulo.
B) Em soldaduras de topo, o &ngulo do bisel minimo é de 43 graus.

7) Nos pormenaores indicam-se os diferentes tipos de cordéies necessérios no perimetro de
soldadura dos tubas.

VERIFICAGOES:

a) Cordies de soldadura de topo com penetrago total:

Neste caso, ndo & necessaria nenhuma verificagao. A resisténcia de célculo dos corddes de
soldadura de topo com penetragéo tatal serd igual a resisténcia de célculo da mais fraca das
pegas unidas, sempre que o cordéin de soldadura se realize com um eléctrodo adequado que
proporcione um limite eléstico minimo e uma resisténcia a tracgdo minima no metal de adigao
ndo menor que a requerida para o material base.

b) Corddes de soldadura de &ngulo:

Dimensionam-se com um valor de espessura de garganta tal que a sua resisténcia seja igual 8
menor das pegas que une.

NOTAS GERAIS IMPORTANTES
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RHS 50*50*2 Galv.

Furo @12 com reforgo

interior tubular soldado

- Ver em conjunto com os projetos das vérias especialidades.

- [l empreiteiro deveré assegurar-se da existéncia de redes técnicas, curetes ou
gJ vazamentos a integrar nos elementos a betonar, consultando os projetos das

especialidades.

- luando as cotas associadas ao andamento e localizagéo das armaduras forem
omissas, medir no desenha.
- A implantagéo rigorosa de todos os elementos verticais da superestrutura
deverd ser confirmada na obra com a fiscalizagéo.

- A execugdo da estrutura deverd ser coordenada em conjunto com as obras
envalventes.

REFERENCIAS E SIMBOLOGIA

4

8.2 (1)

almm): espessura de garganta eficaz de um corddo de soldadura de &ngulo, que & a altura do maior
triangulo (de iguais ou desiguais lados) que se pode inscrever dentro das faces de fuséo e a superficie
do corddo, medido perpendicularmente a face exterior deste triangulo. Eurocadign 3. Parte -8, Artigo

ad
> - < < .

L[mm]: comprimento efectiva do cordao de soldadura

METODO DE REPRESENTAGAD DE SOLDADURAS

Referéncias:

| linha da flecha

3: simbolo de soldadura
L Ligagan

[ cordao de soldadura que se pormenoriza
encantra-se no lado da flecha.

Za: linha de referéncia (linha continua)
Zb: linha de identificago (linha tracejada)

/‘?T

[ cordao de soldadura que se pormenoriza
encontra-se no lado aposto an da flecha.

Uesignagéo

[lustracdo

dimbolo

Soldadura de angulo

AN

Soldadura de topo em 'V’ simples (com chanfrao)

Soldadura de topo em bisel simples

Soldadura de topo em bisel duplo

Soldadura de topo em bisel simples com
zona néo chanfrada ampla

Soldadura combinada de topo em bisel
simples e em angulo

Soldadura de topo em bisel simples com

lado curvo

Referéncia 3

Kepresentagdo

Uescrigao

Soldadura realizada em todo o perimetro da peca

Soldadura realizada em oficina

Soldadura realizada no local de montagem

MATERIAIS

Betdo Armado:

- Fundagies:

£25/30-XC2(P)-CI 0.40-D72-83

Betao de Limpeza:

C12/15-X0(P)-C1 1.00-DIB-82
Aco em elementos de betdo armado:

- Armaduras Ordinarias: AGOONR
Aco em elementos de estrutura metélica

- Perfis e Chapas: S35 JR (NP EN 10023)
- Perfis Tubulares: S393 JRH (NP EN 10210)
- Perfis Chapa Fina: 8280 GD+Z (EN 10326)
- Parafusos: Classe 8.8 (EN14393-3)

- Porcas: Classe 8 (ENI4393-3)

- Anilhas: (ENI4393-5)

- Perfis Chapa Aluminio Antiderrapante: Liga 5704 (EN AW-5734)
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Viga de betéo existente

Todas as ligagdes entre os perfis devem possuir rigidificadores com espesura igual
ou superior aos basos e almas quando estes dao a sua continuidade. Todas as almas
e bansos de um perfil ligado a outro, tém o prolongamento no interior do perfil que
atravessam, quer seja através do praprio banso ou da colocagéo de rigidificadores.
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